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Particolari stampati in materiale termoplastico; rif IS0 2768MK - Particolari lavorati alle macchine utensil: if. UNI EN 22768

Toleranze - general Particolari tranciati in metallo: rif, UNI EN 22768~ grado [T10 per dim. lineari - grado IT11 quote di piega - angoli di piega " + 1
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SOTTO ASSIEME SOCKET TH381 2P ~
B
Materiale-Material: Titolo-Title:
Trattamento-Trealment Micro-connect Socket 2PX0,75 L1IMT overmolded
N° documento cliente | Peso [gr]: 56.19
Customer ref Weight [gr]: '
Disegnato - Drawn by: E.Negroni B:%:é 2022-09-15 | Scala-Scale:  1:1 Progetto-Project;
Controllato-Checked by: ~ M.Strada g:igi 2022-09-15| Formato - Format  Ad TH381
N° Disegno - Drawing N° Rev. | FoglioN°|  N°Fogli
't e C h n 0 THC.381.B2A.L1 Rev. | SheetN°| Ncof sheets
6_@7 Nome file - Filename 00 1 1
: ' THC.381.B2A.L1

4 3 2 |



	Foglio1
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno8
	Vista del disegno10


